
Anwendungs-/Leistungsbereiche der Kompaktbaureihen 

Kompakt und universell einsetz-
bar: Direkt- oder riemengetrieben, 
für Volumenströme bis 

Der kompakte Industrie-Radi-
alventilator von Pollrich DLK ist 
die Lösung zur Förderung von 
kleinen und mittleren Volu-
menströmen bei niedrigen bis 
mittleren Druckerhöhungen.

Der entweder direkt- oder 
keilriemengetriebene kompakte 
Industrie-Radialventilator zeich-

net sich durch eine leichte und 
platzsparende Bauweise aus, so 
dass es für nahezu jede Einbau-
situation eine Lösung gibt. 

Die Modulkonstruktion, die 
sich als roter Faden durch alle 
Baureihen und Baugrößen zieht, 
ermöglicht eine effi ziente Fer-
tigung – das gewährleistet eine 

kurze Lieferzeit bei exzellentem 
Preis-/Leistungsverhältnis. 

Der enorm hohe Wirkungsgrad 
dieses Ventilatortyps ergibt sich 
aus dem optimalen Zusammen-
spiel von Laufrad, Düse und 
Spiralgehäuse.
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Hochdrucklaufräder: 

Aufgrund des kleinen Durch-

messerverhältnisses und der 

geringen Breite des Hochdruck-

Laufrades, kombiniert mit dem 

entsprechenden Gehäuse, 

Mitteldruck-Laufräder:

Für den Mitteldruckbereich werden 

unsere Laufradvarianten 40 bis 

53 eingesetzt. Mit dieser Bauform 

der Räder erreichen wir selbst bei 

70.000 m³/h einen Druckgewinn 

von 8000 Pa.

erreichen wir Druckerhöhungen bis 

zu 10 000 Pa, bei Volumenströmen 

bis 15 000 m³/h. 

Laufrad-Durchmesserverhältnisse, Baugröße = Laufraddurchmesser d 2 in mm
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150 000 m3/h und einem maxi-
malen Totaldruck bis 10 000 Pa, 
bei Laufrad-Durchmesser-



Niederdruck-Laufräder:

Zur Förderung hoher 

Volumenströme bei geringeren 

Drücken werden Niederdruck-

Laufräder mit großem 

Durchmesserverhältnis eingesetzt. 

Diese Laufradbauform, in 

Verbindung mit dem optimalen 

Gehäuse,  ermöglicht es auf 

Grund der herausragenden 

lüftungstechnischen 

Leistungswerte, Wirkungsgrade 

von weit über 80% zu erzielen. 

Schaufelgeometrien

Gerade Schaufeln, 
rückwärts geneigt 

Hohlprofil-Schaufeln, 
rückwärts geneigt

Kreisbogenschaufeln
rückwärts geneigt

Um eine optimale Anpassung 
auf den Betriebspunkt und 
an die Betriebsbedingungen 
zu gewährleisten werden drei 
verschiedene Schaufelformen 
eingesetzt. 

Durch die Abstufung der 
Baugrößen vom maximalen 
Durchmesser von 1400 mm bis 
hinunter zur kleinsten Baugröße 
von 315 mm, können Volumen-
ströme zwischen 480 m3/h und 
150 000 m3/h gefördert werden. 
Der realisierbare Totaldruckauf-
bau beträgt maximal 10 000 Pa.

Zur effektiven Realisierung aller 
Volumenstrom- und Druckbe-
reiche werden Laufräder mit ver-
schiedenen Durchmessern und 
verschiedenen Schaufelformen 
verwendet. Ob ein Laufrad im 

verhältnissen von 25 bis 71 und 
dem Einsatz von 3 verschiedenen 
Schaufelformen,

Verhältnis zum Volumenstrom 
einen eher niedrigen oder hohen 
Druckgewinn liefert, hängt in 
erster Linie vom Zusammenspiel 
des Durchmesserverhältnisses 
und der Breite des Laufrades 
ab. 



Eigenschaften 
Direktgetrieben
-	 Gewichtsoptimierte Bauweise
-	 Platzsparend
-	 Einsetzbar nach Richtlinie 

94/9/EG (ATEX)
-	 Wartungsfreundliche 
	 Konstruktion

 

Eigenschaften 
Riemengetrieben
-	 Maximale Drehzahl des 
	 Laufrades kann ausgenutzt 

werden
-	 Einsetzbar nach Richtlinie 

94/9/EG (ATEX)
-	 Gewichtsoptimierte Bauweise
-	 Wartungsfreundliche 
	 Konstruktion

Gehäusestellungen 
-	 Für unterschiedliche Drehrich-

tungen und Anschlusswinkel
-	 Verschiedene Einbausituati-

onen und kompakte Bauweise 
ermöglicht flexiblen Einsatz

-	 Auf Anfrage auch 45° Schritte 
realisierbar

Winkel in Grad, der sich aus der 
Nullrichtung und der Richtung 
des abströmenden Mediums in 
Laufraddrehrichtung ergibt. 

Gehäusestellungen
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In unserem werkseigenen 
Strömungslabor prüfen und 
testen wir ständig das komplette 
Spektrum an Laufradgeometrien 
in den unterschiedlichsten Ein-
bausituationen und für die unter-
schiedlichsten Anforderungen.
 
Neben der allgemeinen Opti-
mierung des Wirkungsgrades 
und des strömungstechnischen 
Verhaltens unserer Ventilatoren 
mittels moderner Software für 
CFD Simulationen und FEM 
Berechnungen, steht dabei die 
Reduzierung strömungsinduzier-
ter Schallquellen der Laufräder, 

unter anderem durch die Vermei-
dung von Frequenzspitzen, im 
Vordergrund.
 
Zusätzliche Optimierungen in 
den Bereichen Material und 
Bauteildicken, unter Berück-
sichtigung effektiver ferti-
gungstechnischer Verfahren, 
ermöglichen so die Herstellung 
eines kostenoptimierten und 
dabei hochwertigen kompakten 
Industrie-Radialventilators für 
nahezu alle industriellen Ansprü-
che. 

konstruiert und optimiert auf der 
Basis aktuellster Ergebnisse aus 
den Labors der eigenen F & E-
Abteilung.

CFD-Simulation eines kompakten Industrieventilators zur optimalen 

strömungstechnischen Auslegung

Schall-Oktavspektrum eines Ventilators
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Mit der eigenen Auslegesoftware 

optimieren wir jede kundenspezi-

fische Anfrage unter Berück-

sichtigung aller zur Verfügung 

stehenden Parameter: Sowohl die 

strömungstechnische Auslegung 

der Ventilatoren mit Hilfe CFD als 

auch die Festigkeitsprüfungen mit 

FEM und alle Schallmessungen 

werden dabei berücksichtigt.



Eine Ventilatorbaureihe, entwi-
ckelt aus 2 entgegengesetz-
ten Fertigungsprinzipien: Die 
Kompaktbaureihe von Pollrich 
DLK ist die Synthese aus über 
100 Jahren Erfahrung in der 
Entwicklung von industriellen 
Sonderlösungen und dem 
Produktions-Know-How für den 
standardisierten Serienbedarf 
aus dem OEM Bereich. 

„System-Baukasten“ einseitig 
saugender Radialventilatoren 
für alle Ansprüche.

Jede Branche hat Ihre eigenen 
Spezialanforderungen, die sie an 
ihre Systemlieferanten weiter-
gibt. Speziell im Ventilatorenbau 
bedeutet dies, kundenspezi-
fi sche Lösungen zu entwickeln, 
die eine Integration in die unter-
schiedlichsten Prozessstrukturen 
gewährleisten. Da der Ventilator 
dabei oft das Herzstück einer 
Anwendung ist, bedeutet das 
höchste Verlässlichkeit aller 
physikalischen Eigenschaften 
und Komponenten. 

So ist beispielsweise in der Filter- 
und Entstaubungstechnik zur 
Förderung von explosiven Stäu-
ben oder Gasen meist die ATEX 
Kategorie zu realisieren oder für 

die Trocknungstechnik ist die 
Temperatur das entscheidende 
Kriterium - hier sind spezielle 
Nabenkühlsysteme, Kühlfl ügel 
an der Motorwelle und besonde-
re Dichtungen die Lösung.

Vom direktgetriebenen Ventilator 
bei 40 °C Dauertemperatur, bis 
zum riemengetriebenen Ventila-
tor für 150 °C Dauertemperatur 
- unsere breite Produktpalette 
ermöglicht es uns immer, 
„IHREN“ Ventilator zu fi nden 
oder zu konstruieren.



Die LENZ bildet in Verbindung 
mit Abrollcontainern ein 
System zur Trocknung grober 
Schüttgüter, wie beispielsweise 
Hackschnitzel oder Scheitholz.
 

LENZ, Lauber Energie Nutzungs 
Zentrale, Deutschland

Hackschnitzeltrockner

Industrielle Anwendungsbeispiele



Eisenmann, 
Deutschland

Wärmebehandlungsanlagen 
für Pkw-Räder

Die im Auslagerungsofen 
erwärmten Werkstücke werden 
zur Weiterverarbeitung in der 
offenen Kühlstrecken-Rollen-
bahn nach Auslauf des Ausla-
gerungsofens mit Hilfe mehrerer 
Ventilatoren abgekühlt.



Service-Tage haben 24 Stunden

Mit modernen Risikomanagement-Methoden sichern Sie sich Quali-
tätsstandard,  Betriebssicherheit und Produktivität. Da Ventilatoren 
in hohem Maße zu den prozessbestimmenden Faktoren des Unter-
nehmens gehören, stellen wir einen „vom Hersteller unabhängigen“ 
Service bereit.
Das bedeutet, wir sind in der kürzest möglichen Zeit an jedem Punkt 
der Erde zur Stelle, wenn Hilfe notwendig wird.

24h SERVICE für Ventilatoren-
	 anlagen – weltweit.
Service-Hotline:
fon	+49(0)2161-	968 184
fax	+49(0)2161-	968 307
service@pollrichdlk.com

Unser Service-Team ist rund um 
die Uhr für Sie einsatzbereit.

- Technische Beratung
- Montage
- Inbetriebnahme
- Leistungsprüfung

- Geräusch- und 
  Schwingungsmessungen
- Inspektion
- Präventive Wartung
- Instandhaltung
- elektronisch Wuchten
- Anlagenoptimierung

DLK Ventilatoren GmbH

Ziegeleistraße 18

D-74214 Schöntal-Berlichingen

fon	 +49(0)	7943	-	9102	-	0

fax	 +49(0)	7943	-	9102	-	10

info@pollrichdlk.com

Verkaufsbüro Nord

Bützower Ring 30

D-21514 Büchen

fon	+49(0)	4155-	8230 91

fax	+49(0)	4155-	8230 92

mobile +49(0) 151-1083 9419

pollrichdlk.nord@pollrichdlk.com 

Verkaufsbüro West

Neusser Straße 172

D-41065 Mönchengladbach

fon	+49(0)	2161-	968 133

fax +49(0)	 2161-	968 304

mobile +49(0) 151-1083 9413

pollrichdlk.west@pollrichdlk.com 

Verkaufsbüro Süd

Am Wirtskreuz 14

D-94354 Haselbach

fon	+49(0) 9961-	9100 91

fax	+49(0) 9961-	9100 92

mobile +49(0) 151-1083 9417

pollrichdlk.sued@pollrichdlk.com 

Verkaufsbüro Süd-West

Schulstraße 11

D-61197 Florstadt

fon	+49(0) 6041-	82 7830

fax	+49(0) 6041-	82 0708

mobile +49(0) 151-1083 9418

pollrichdlk.suedwest@pollrichdlk.com

Pollrich Ventilatoren GmbH

Neusser Straße 172

D-41065 Mönchengladbach

fon	+49(0)	2161-	968	-	0

fax	+49(0)	2161-	968	-	300

info@pollrichdlk.com

Eigene Vertretungen in:	 China, Frankreich, Niederlande 

Weitere Vertretungen in: 	 Belgien, Brasilien, Israel, Polen, Österreich, Spanien, etc. > siehe www.pollrichdlk.com

Für Sie vor Ort in Deutschland:
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Kompakte 
Industrie-
Radialventilatoren

Schwere Industrie-Radialventilatoren 

Kompakte Industrie-Radialventilatoren

Axialventilatoren

Einbauventilatoren 

Entrauchungsventilatoren
ufi ve
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